Munzur Universitesi Makine Miihendisligi Atélye Staji Esaslar

Atoye staj1 yapacak O0grenciler asagida verilen tablodaki konular ile ilgili arastirma yapip Staj
defterini eksiksiz doldurmalidir. Ayrica herbir is giinli i¢in en az bir sayfa doldurmalidir.

Sunulan staj defteri intihal programlar1 tarafindan incelenecektir. intihal orani %30 ‘un
izerindekiler degerlendirme disinda tutulacaktir.

ATOLYE STAJI RAPOR iCERIGI

Kalip Hazirlama isleminde Kullanilan Temel Elemanlar
Model o

Yolluk Ve s guind

Cikicl ve Besleyici

Kum Kalip Hazirlama Yontemi
Derece Icerisinde Kalip Hazirlama

Ugis glinii
Karbondioksit Yontemi ile Kaliplama En az iki konu hakkinda
Kabuk Kaliplama aragtirma yapilacaktir
Vakumlu Kaliplama
Dokiim Yontemi
Kum Kaliba D6kim
Metal Kaliba (Kokil) Dékim
Siirekli Dékim Dért I giinii
Yiksek Basingli (Sicak Hazneli ve Soguk Hazneli) Dékim En az iki konu hakkinda
Diistik Basingli Dokiim arastirma yapilacaktir
Savurma (Merkezkag) Dokim
Alci Kaliba ve Seramik Kaliba Dokim
Hassas (Kuyumcu) Dokim
Tornalama
Alin Tornalama
Konik Tornalama
Kontlr Tornalama o
Form Tornalama Ucls gln
En az dort konu hakkinda
Pah Kirma

arastirma yapilacaktir
Kanal Tornalama

Dis Agma

Delik Buyttme (Borlama)

Tirtik Cekme

Frezeleme

Cevresel Frezeleme Ugis glinu

En az iki konu hakkinda
Alin Frezeleme

arastirma yapilacaktir

Dis Agma Yontemleri (Form Frezeleme ve Disli Azdirma)




Govde, Konsol, Malafa, Araba, Tabla ve diger bilesenler

Diger Talasl imalat Operasyonlari

Vargelleme ve Planyalama

Broslama (Tig Cekme)

Honlama

Lepleme

Raybalama

iki is glinii
En az iki konu hakkinda
arastirma yapilacaktir

Talagl imalatta Kullanilan Temel Elemanlar

Kesici Takimlar Bir is glinii
Kesme Sivilari ve Gorevleri
Olgme ve Kontrol Yontemleri
Kumpas ile Olgiim Bir is glini

Mikrometre ile Olgiim




